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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a one- 
5 6 7 h is piece, structured metal sheet (1) comprising an internal cavity (4), 




which has a prede terminable curved external contour (2) and an inter- 
nal contour (3) that delimits the cavity (4). According to said method, 
a smooth shaped blank (5), whose external edge (6) is located in a 
substantially concentric manner outside the prede terminable external 
contour (2) and whose internal edge (7) is located in a substantially 
concentric manner outside the prede terminable internal contour (3) is 
produced. A structure (8), which preferably has features (19, 20) that 
run in a substantially radial direction, is then stamped into the metal 
sheet (1), whereby said sheet (1) is formed with an approximately 
uniform degree of deformation in an internal edge area (9) and an ex- 
ternal edge area (10). The invention also relates to a metal sheet (1) 
for a catalyst support body comprising a cavity (4) in the interior, said 
sheet having an internal contour (3) and an external contour (2) that 
delimit the cavity (4) and a structure (8) comprising features (19, 20) 
that run approximately in the direction of a radius (18). The metal 
sheet (1) is produced in one piece and is in particular seamless. 

(57) Zusammenfassung: Verfahren zur Herstellung einereinstucld- 
gen, strukturierten Blechfolie (1) mit einem Loch (4) im Inneren, wel- 
che eine vorgebbare gekrummte AuBenkontur (2) und eine das Loch 
(4) begrenzende Innenkontur (3) aufweist, bei dem zunachst ein glat- 
ter Rohling (5) hergestellt wird, dessen AuBenkante (6) im wesentli- 
chen konzentrish auBerhalb zu der vorgebbaren AuBenkontur (2) und 
dessen Innenkante (7) im wesentlichen konzentrisch auBerhalb zu der 
vorgebbaren Innenkontur (3) angeordnet ist, und anschlieBend eine 
Struktur (8) in die Blechfolie (I) gepragt wird, die vorzugsweise im 
wesentlichen radial verlaufende Auspragungen (19, 20) aufweist, 
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wobei die Blechfolie (1) in einem inneren Randbereich (9) und einem auBeren Randbereich (10) mit einem etwa einheitlichen Ura- 
foimgrad bearbeitet wird. Weiterhin wird eine Blechfolie (1) fur einen Katalysator-Tragerkorper mit einem Loch (4) im Inneren 
vorgeschlagen, welche eine das Loch (4) begrenzende Innenkontur (3) und eine AuBenkontur (2) hat, und die eine Struktur (8) mit 
etwa in Richtung eines Radius (18) verlaufenden Auspragungen (19, 20) aufweist, wobei diese Blechfolie (I) einstiickig und ins- 
be sondere nahtlos ist. 



